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»Werkzeugintegriertes Assistenzsystem zur Produktionsregelung beim
SpritzgieBen hochkomplexer und anspruchsvoller Bauteilspezifikationen”

Abbildung 1: OptiCheck-System zum Monitoring der
Werkzeugatmung
Quelle: Schneider Form GmbH
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Abbildung 2:Regelungskonzept des EDS der Hochschule
Schmalkalden
Quelle: Hochschule Schmalkalden

Abbildung 3:SpritzgieRwerkzeughélfte fiir eine FrontstoRRstange

Quelle: Schneider Form GmbH

Problemstellung:

e Permanente Betriebspunktiiberwachung

e Insitu Qualitatskontrolle

e Effiziente Prozessanpassungen

e Wissensverlust Uber Einfahr- sowie
Produktionsprozesse durch Ausscheiden von
Mitarbeitern

e Vermeidung von Ausschuss und Stillstandzeiten

Schlagworter:
— GroBwerkzeuge -

— maschinelles Lernen -
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Lésungsansatz:

e Implementieren von Sensorik in
Spritzgielwerkzeuge

e Zusammenfihrung der OptiCheck und EDS
Sensorsignale

e Hard- und Softwareentwicklung fiir die
Anwendung von maschinellen Lernverfahren

e Einbindung und Ertiichtigung von
Klassifikationsalgorithmen

Zielstellung:
Realisierung eines digitalen Assistenzsystems zur

Produktionsoptimierung im KunststoffspritzgieRen.
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