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Additiv gefertigte Werkzeugkomponenten mit funktional und lokal

gradierten Materialiibergangen und Warmeleiteigenschaften zur

ressourceneffizienten Werkzeugtemperierung (FGMTemp)

100% CuAl

100% Stahl

Abbildung 1: gradierter Materiallibergang schematisch (links) und mit LPA an der FH Kiel hergestellt (rechts)

Forschungsgegenstand:

Optimierung des Temperaturmanagements im
SpritzgieBwerkzeug durch funktional gradierte
Materialien (FGM)

Schlagworter:
- Additive Fertigung (LPA)

- Spritzgiel’en

- Werkzeugkonstruktion & Simulation

- Werkzeugtemperierung

Ergebnisse:

- Festlegung der FGM-Verlaufe auf
Grundlage von  Simulationen  und

Prozessanforderungen beim SpritzgielRen

- Werkzeugentwicklung, Konstruktion und
Simulation unter Beachtung der Erfor-
dernisse des LPA-Prozesses

- Machbarkeitsnachweis zur Werkzeugtem-
perierung mittels FGM, Prozessempfeh-
lungen fiur den LPA und den Spritz-
gielBprozess

- Optimierung des Temperaturmanage-
ments durch Verklrzung der Zykluszeit,
Verhindern von Hot Spots und Verzug im
Bauteil

Drittmittelgeber:
- DLR/BMWK — Bundesministerium fir
Wirtschaft und Klimaschutz

Laufzeit:
- 01.02.2026 — 31.01.2028 (24 Monate)

Projektvolumen:
- 484.389 €
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Abbildung 2: schematisch dargestellte konturnahe Kiihlkanale
ohne (oben) und mit FGM (unten)
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