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Kunststoffbauteil

WAAM-Bauteil
Informationsfluss fir Maschinelles Lernen
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Abbildung 1: Wertschépfungskette des Forschungsvorhabens — dargestellt ist der Ablauf von der Fertigung von Teilen eines Spritz-
gieBwerkzeugs mittels WAAM bis zum Kunststoffbauteil, wobei die Bauteilspezifikationen des Kunststoffbauteils am Ende erfasst
sowie bewertet werden und eine Nachsteuerung des WAAM-Prozesses mittels ML-Methoden fur zukiinftige Bauteile erreicht werden

soll

Forschungsgegenstand:

- Smarte Aluminium-Spritzgiel3werkzeuge mit-

tels WAAM und Kl-Methoden fir energieeffizi-
ente und ressourcenschonende Produktions-
prozesse

- Fertigung von Komponenten eines Spritzgiel3-

- Fertigung

werkzeuges mittels WAAM

von Kunststoffbauteilen durch
SpritzgieBwerkzeuge, die die WAAM-Bauteile
enthalten

- Analyse sowie Bewertung der gefertigten

Kunststoffbauteile (Oberflachenstruktur, Tole-
ranz, etc.) und der WAAM-Bauteile (Ver-
schlei3, etc.) nach einer gewissen Standzeit
des SpritzgieBwerkzeugs durch Methoden des
Maschinellen Lernens und Ziehen von Rick-
schlissen auf den Herstellungsprozess
(WAAM) sowie dessen Nachsteuerung zur
Verbesserung der Bauteilspezifikationen der
WAAM- und Kunststoffbauteile fir zukinftige
Fertigungsprozesse.

Schlagwérter:

- Aluminium SpritzgieBwerkzeuge

- Additive Fertigung

- WAAM (Wire Arc Additive Manufacturing)
- Maschinelles Lernen

- Predictive Maintenance

- Bauteileigenschaften

Laufzeit:

- 10/2021 - 09/2023 (24 Monate)

Projektvolumen:
352.600,00 €

Drittmittelgeber:

Richtlinie zur Forderung der Forschung (FOR-
Richtlinie), Thuringer Aufbaubank im Auftrag
des Freistaates Thuringen, vertreten durch das
Thiringer Ministerium flr Wirtschaft, Wissen-
schaft und Digitale Gesellschaft aus Mitteln des
Landes Thiringen
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Ergebnisse:

Additive Fertigung von Funktionsbauteilen des
Werkzeug- und Formenbaus mittels WAAM
Energie- und Ressourceneinsparung bei der
SpritzgieRproduktion

Vernetzung der Bauteileigenschaften bzw. Pre-
dictive Maintenance des SpritzgieRprozesses
mit den Prozessparametern der Additiven Fer-
tigung durch Methoden des Maschinellen Ler-
nens

Steigerung der Produktqualitdt des Kunststoff-
bauteils und des SpritzgieRBwerkzeugs durch
angepasste Produktionsprozesse (WAAM)

Beteiligte Einrichtungen:

Hochschule Schmalkalden, Fakultat Maschi-
nenbau, Fertigungstechnik/Werkzeugkonstruk-
tion,

Prof. Dr.-Ing. Thomas Seul,
www.angewandte-kunststofftechnik.de
Technische Universitat limenau, Fakultat Ma-
schinenbau, FG Fertigungstechnik



